
本製品の3⼤特徴

年間約200万円の削減を実現した、
社内実践事例も紹介します。
年間約200万円の削減を実現した、
社内実践事例も紹介します。

■堅牢で広範囲な検出領域を持つセンサ
→加⼯室内設置可能。10Hz〜96kHz

振動センサを利⽤した切削状況の可視
化システムです。加⼯異常検知に興味の
ある⽅はぜひお⽴ち寄りください︕

⼯具摩耗検知

⼯具破損検知 偏⼼検知

■CNCとの連携し振動データへタグ付け
→データ分析前のデータ加⼯は必要なし

■リコー独⾃アルゴリズムを利⽤した
振動データのスコア化/検知機能
→簡易的な分析/アラート検討を実現
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▶ 技術アピール・マッチングニーズ
リコー独自開発の振動センサと専用コントローラによるマシニングセンタの工具状態を可視
化する振動モニタリングシステムです。
①ファナックCNCと連携し、振動データを加工条件ごとに整理して保存が可能です。	
②堅牢なリコー独自センサで加工室内への設置を実現。広範囲な検出領域をもち、工具状態を可視化。	
③リコー独自アルゴリズムにて工具の状態をスコア化。
　アラート出力機能も備え、加工不具合や工具摩耗を検知できます。

▶ 会社・事業の特徴
デジタル技術とデータを使いこなし、はたらく人の創造力を支え、世の中の役に立つ新しい
価値を生み出し、持続可能な社会づくりに貢献します。

工具状態を見える化。生産性向上に貢献します！PR 販路 産学 情報 人材

■	従業員数	/	ー
■	資 本 金	/	ー
■	業　　種	/	製造業

会社概要

ココがスゴい！
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